MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 300 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION OUVERTE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

LEGATEC - Parque Leganés Tecnol6gico - C/Margarita Salas, 26 - 28919 Leganés -

10
10
10
10
11
12
12
13
13
14
14
14
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
16
16
16
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
18

12
13
14
15
16
17
17
18
18
19
19
19
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28

16
18
19
20
21
22
22
23
23
24
24
24
25
25
25
25
26
26
26
26
26
26
26
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
28
28

26
28
29
30
31
32
32
88
88
34
34
34
85
85
85
&5
36
36
36
36
36
36
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
38
38
38
38
38
38

36
38
39
40
a1
42
42
43
43
44
44
45
45
45
45
46
46
46
46
46
a7
a7
a7
a7
a7
a7
a7
a7
a7
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 11 16 25 35 54 =

55
57
59
60
61
62
62
63
63
64
64
65
65
65
66
66
66
66
67
67
67
67
67
67
67
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
69
69
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 300 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION FERMEE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

LEGATEC - Parque Leganés Tecnol6gico - C/Margarita Salas, 26 - 28919 Leganés -

10
10
10
11
12
13
14
15
15
16
16
17
17
18
18
19
19
19
20
20
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
22
22
22

12
14
16
17
18
19
20
20
21
22
22
23
23
24
24
25
25
26
26
26
26
26
27
27
27
27
27
27
27
27
27
28
28
28
28
28
28
28
28

18
19
21
22
23
24
25
26
27
28
28
29
29
30
30
31
31
32
32
33
33
33
33
33
33
33
33
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
35

28
30
32
33
34
36
37
38
38
39
40
a1
a1
42
43
43
44
44
45
45
45
46
46
46
46
46
46
46
46
47
47
47
47
47
47
47
47
47
48

38
a1
42
44
45
a7
48
49
50
51
52
53
53
54
55
56
56
57
58
58
58
58
58
59
59
59
59
59
59
59
59
60
60
60
60
60
60
60
60

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 12 17 27 37 58 =

59
62
64
66
67
69
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 350 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION OUVERTE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

LEGATEC - Parque Leganés Tecnol6gico - C/Margarita Salas, 26 - 28919 Leganés -

10
10
10
10
10
10
10
11
11
12
12
12
13
13
13
13
14
14
14
14
14
14
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16

10
11
12
13
14
14
15
16
16
16
17
17
17
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
21
21
21
21

13
15
16
17
18
19
20
20
21
21
22
22
22
23
23
23
23
23
24
24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
25
25
25
23
23
23
26
26
26

22
24
25
26
27
28
29
30
30
31
31
31
32
32
32
S8
&8
&8
&8
&8
34
34
34
34
34
34
34
&5
&5
&5
&5
&5
&5
&5
&5
S5
S5
385
36

31
33
34
36
37
37
38
39
40
40
a1
a1
a1
42
42
42
42
43
43
43
43
44
44
44
44
44
44
44
44
45
45
45
45
45
45
45
45
45
46

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 13 21 30 47 65

48
50
52
54
55
56
57
58
58
59
59
60
60
61
61
61
62
62
62
62
63
63
63
63
63
64
64
64
64
64
64
64
64
65
65
65
65
65
65

66
68
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 350 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION FERMEE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

LEGATEC - Parque Leganés Tecnol6gico - C/Margarita Salas, 26 - 28919 Leganés -

10
10
10
10
11
11
12
12
13
14
14
15
15
16
16
16
17
17
17
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
20
20
20
20

10
11
13
14
15
16
17
18
18
19
20
20
21
21
22
22
23
23
24
24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
25
25
25
26
26
26
26
26
26

14
16
18
19
20
21
22
23
24
25
25
26
26
27
28
28
29
29
30
30
30
30
30
30
Sill
Sill
Sill
Sill
Sill
Silt
St
St
32
32
32
32
32
32
32

24
26
28
29
30
32
33
34
35
36
36
37
38
39
39
40
40
41
42
42
42
42
42
43
43
43
43
43
43
43
44
44
44
44
44
44
44
44
45

33
35
37
39
a1
42
43
44
45
46
a7
48
49
50
51
52
52
53
54
54
54
54
55
55
55
55
55
55
56
56
56
56
56
56
56
56
56
57
57

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 13 23 32 50 69

52
54
57
59
61
63
64
66
67
68

MADRID

Telf: (+34) 91 428 22 60 | Fax: (+34) 91 428 22 62 | info@mercortecresa.com | www.mercortecresa.com

"TOO-GOT6.0 J31SSOp np uonesugloeles ap Loddes a| suep JuaIngly INb $3]90 1UOS 9|gL] 81190 9P SYUUOP ST



MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 400 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION OUVERTE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
12
12
12
12
12
13
13
13
13
13
13
13
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
15

10
10
10
11
12
12
13
14
14
15
15
15
16
16
16
16
17
17
17
17
17
18
18
18
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
19
19
19

11
12
14
15
16
17
17
18
18
19
19
20
20
20
21
21
21
21
22
22
22
22
22
22
23
23
23
23
23
23
23
23
23
24
24
24
24
24
24

19
21
22
23
24
25
26
27
27
28
28
29
29
29
30
30
30
Silt
Silt
Silt
Silt
Sill
&2
&2
&2
&2
32
&2
32
&8
&8
&8
&8
S8
S8
S8
S8
S8
34

27
29
30
32
33
34
35
35
36
37
37
38
38
39
39
39
39
40
40
40
40
a1
a1
a1
a1
a1
a1
42
42
42
42
42
42
42
42
43
43
43
43

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 18 26 41 57

42
45
47
48
50
51
52
53
54
54
55
56
56
57
57
57
58
58
58
59
59
59
58
60
60
60
60
60
60
61
61
61
61
61
61
61
61
62
62

58
61
63
65
67
68
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 400 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION FERMEE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

LEGATEC - Parque Leganés Tecnol6gico - C/Margarita Salas, 26 - 28919 Leganés -

10
10
10
10
11
11
11
11
11
12
12
13
13
14
14
14
15
15
16
16
16
16
16
16
17
17
17
17
17
17
17
17
18
18
18
18
18
18
18

10
10
11
12
13
14
15
15
16
17
17
18
19
19
20
20
20
21
21
22
22
22
22
22
22
23
23
23
23
23
23
23
23
24
24
24
24
24
24

11
13
15
16
18
19
20
20
21
22
23
23
24
25
25
26
26
27
27
27
28
28
28
28
28
28
29
29
29
29
29
29
29
29
30
30
30
30
30

20
22
24
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
35
36
37
37
38
39
39
39
39
39
40
40
40
40
40
a1
a1
a1
a1
a1
a1
a1
a1
a1
42
42

28
31
&8
S5
36
38
89
40
42
43
44
44
45
46
47
48
49
49
50
50
51
51
51
51
51
52
52
52
52
52
58]
58/
58]
53
53
58]
58]
58]
54

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 11 19 27 44 61

45
48
51
58
55
57
59
60
62
63
64
66
67
68
69

62
66
69
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 450 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION OUVERTE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
11
11
12
12
12
12
12
12
12
12
12
iLs
ik}
18
13
13
13
iks)
13
aks

10
10
10
10
10
11
11
12
12
13
13
14
14
14
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
18
18
18

10
10
12
13
14
15
15
16
16
17
17
18
18
19
19
19
19
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
22
22
22
22
22
22
22
22
28]

16
18
19
21
22
23
23
24
25
25
26
26
27
27
27
28
28
28
29
29
29
29
29
30
30
30
30
30
30
30
Silt
Silt
Silt
Silt
Sit
St
St
ChL
82

23
25
27
28
30
31
32
32
33
34
34
35
35
36
36
36
37
37
37
38
38
38
38
38
39
39
39
39
39
39
40
40
40
40
40
40
40
40
a1

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 15 22 37 51

38
40
42
44
46
a7
48
49
50
51
51
52
52
53
53
54
54
55
55
55
55
56
56
56
56
57
57
57
57
57
58
58
58
58
58
58
58
58
59

52
58]
58
60
61
63
64
65
66
67
68
69
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 450 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION FERMEE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
13
13
13
14
14
14
14
15
15
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
16
16
16
17

10
10
10
10
11
12
13
13
14
15
15
16
17
17
18
18
18
19
19
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
22
22
22
22
22
22
22

10
11
13
14
15
16
17
18
19
20
20
21
22
22
23
23
24
24
25
25
25
25
26
26
26
26
26
27
27
27
27
27
27
27
27
28
28
28
28

17
19
21
23
24
25
26
28
29
29
30
31
32
S8
S8
34
&5
&5
36
36
36
37
37
37
37
37
38
38
38
38
38
38
38
S9
S9
59
59
S9
40

25
27
29
31
33
34
36
37
38
39
40
a1
42
43
44
44
45
46
a7
a7
a7
48
48
48
48
49
49
49
49
49
49
50
50
50
50
50
50
50
51

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 16 24 39 54

40
43
46
48
51
52
54
56
57
59
60
61
62
63
65
66
67
68
69
69
69

56
60
63
66
68
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 500 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION OUVERTE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
12
12
12
12
12

10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
12
12
12
13
13
iLg
14
14
14
14
14
15
15
15
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
16
16
16
17

10
10
10
11
12
13
13
14
15
15
16
16
16
17
17
17
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
21
21
21

13
15
17
18
19
20
21
22
23
23
24
24
25
25
25
26
26
26
27
27
27
27
27
28
28
28
28
28
28
29
29
29
29
29
29
29
29
29
30

20
22
24
26
27
28
29
30
30
31
32
32
58
S8
34
34
34
S5
&5
S5
&5
36
36
36
36
36
37
37
37
37
37
37
38
38
38
38
38
38
&)

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 13 19 33 46

34
36
38
40
42
43
44
45
46
a7
48
48
49
49
50
50
51
51
52
52
52
53
53
53
53
54
54
54
54
54
55
55
55
55
55
55
55
56
56

47
50
58
55
57
58
60
61
62
63
64
64
65
66
66
67
67
68
68
69
69
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 500 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION FERMEE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
12
12
12
1S
13
18
13
iLs
14
14
14
14
14
14
14
14
il5
il5
il5
il
il
il

10
10
10
10
11
11
11
12
12
13
14
14
15
15
16
16
17
17
17
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
19
20
20
20
20
20
20
20
20
21

10
10
11
12
13
14
15
16
17
18
18
19
20
20
21
21
22
22
23
23
23
23
24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
25
26
26
26
26
26

14
17
18
20
21
23
24
25
26
27
28
29
29
30
31
31
32
&8
&8
&8
34
34
34
&5
&5
&5
&5
&5
&5
36
36
36
36
36
36
36
37
37
37

22
24
26
28
30
31
33
34
35
36
37
38
39
40
a1
a1
42
43
44
44
44
45
45
45
45
46
46
46
46
46
a7
a7
a7
a7
a7
a7
48
48
48

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 14 21 35 49

36
39
42
44
46
48
50
52
53
54
56
57
58
59
60
62
63
64
65
65
65
66
66
66
67
67
67
68
68
68
68
68
69
69
69
69
69
69

50
54
57
60
63
65
67
69
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 550 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION OUVERTE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
11
11
11

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
12
12
12
12
iLg
iLg
iLs
iLg
iLs
14
14
14
14
14
14
14
14
15
il5
il
il5
il5
il5
ils
ils

10
10
10
10
10
11
12
13
13
14
14
15
15
15
16
16
16
16
17
17
17
17
17
18
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
19
19
20

11
13
15
16
17
18
19
20
21
21
22
22
23
23
23
24
24
24
25
25
25
25
26
26
26
26
26
26
27
27
27
27
27
27
27
27
28
28
28

18
20
22
23
24
25
26
27
28
29
29
30
30
31
31
32
32
32
&8
&3
&8
&3
34
34
34
34
&5
85
&5
S5
&5
S5
&5
36
36
36
36
36
37

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 11 17 29 41

30
33
35
37
38
40
a1
42
43
44
45
45
46
46
a7
47
48
48
49
49
49
50
50
50
51
51
51
51
51
52
52
52
52
52
53
53
53
53
54

43
46
48
50
52
54
55
57
58
59
60
61
61
62
63
63
64
64
65
65
66
66
66
67
67
67
68
68
68
68
68
69
69
69
69
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 550 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION FERMEE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
13
13
1S
S
S
S
13
13
13
14
14

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
12
13
13
14
14
15
15
15
16
16
16
17
17
17
17
17
17
18
18
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19

10
10
10
10
11
12
13
14
15
16
16
17
18
18
19
19
20
20
21
21
21
22
22
22
22
22
23
23
23
23
23
23
23
24
24
24
24
24
25

il
14
16
18
19
20
22
23
24
25
25
26
27
28
28
29
30
30
31
31
31
32
32
32
32
33
33
33
33
33
34
34
34
34
34
34
34
35
35

19
21
23
25
27
28
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
39
40
a1
a1
42
42
42
42
43
43
43
43
44
44
44
44
44
45
45
45
45
45
46

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 11 18 31 44

32
35
38
40
43
44
46
48
49
51
52
53
55
56
57
58
59
60
61
61
62
62
63
63
63
63
64
64
64
65
65
65
65
65
66
66
66
66
67

46
49
58
56
58
60
63
65
67
68
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 600 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

PILIERS ET POUTRES SECTION OUVERTE

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

LEGATEC - Parque Leganés Tecnol6gico - C/Margarita Salas, 26 - 28919 Leganés - MADRID

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
11
12
12
12
12
12
12
13
13
13
13
13
13
13
13
14
14
14
14
14
14

10
10
10
10
10
10
10
11
12
12
13
13
13
14
14
14
15
15
15
15
16
16
16
16
16
17
17
17
17
17
17
17
17
18
18
18
18
18
18

10
12
13
14
15
16
17
18
19
19
20
20
21
21
22
22
22
23
23
23
23
24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
26
26
26
26
26
26
27

16
18
i)
21
22
23
24
25
26
27
27
28
28
29
29
30
30
30
31
31
Sill
31
32
32
32
32
&8
&3
&8
&3
&8
&3
34
34
34
34
34
34
&5

27
30
32
34
5
37
38
39
40
41
42
42
43
44
44
45
45
46
46
46
47
47
47
48
48
48
48
49
49
49
49
49
50
50
50
50
50
50
Silt

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 10 15 26 38

89
42
44
47
49
50
52
58/
54
B8]
56
57
58
59
59
60
60
61
61
62
62
63
63
63
64
64
64
65
65
65
65
66
66
66
66
66
67
67
68
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 600 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION FERMEE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
aks

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
13
iLg
iLg
14
14
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
17
17
17
17
17
17
17
17
18

10
10
10
10
11
11
12
13
13
14
15
15
16
17
17
18
18
19
19
19
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
22
22
22
22
22
22
22
22
28]

10
12
14
16
17
18
20
21
22
22
23
24
25
26
26
27
27
28
29
29
29
30
30
30
30
Sill
Silt
Silt
Silt
Silt
32
&2
32
&2
32
82
82
S8
S8

17
19
21
23
25
26
27
29
30
31
32
33
34
34
35
36
37
38
38
39
39
39
40
40
40
40
a1
a1
a1
a1
42
42
42
42
42
42
43
43
43

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 10 16 28 40

29
32
35
37
39
41
43
45
46
a7
49
50
51
52
53
55
56
57
58
58
58
59
59
60
60
60
61
61
61
61
62
62
62
62
63
63
63
63
64

41
45
48
51
54
56
58
60
62
64
66
67
69
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 650 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

PILIERS ET POUTRES SECTION OUVERTE

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

LEGATEC - Parque Leganés Tecnol6gico - C/Margarita Salas, 26 - 28919 Leganés - MADRID

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
12
12
12
12
12
12
12
12
ike)
ake)
ake)
ake]
ake]

10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
12
12
13
13
13
13
14
14
14
14
15
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
16
16
17
17
17
17

10
10
11
13
14
15
16
16
17
18
18
19
19
20
20
20
21
21
21
22
22
22
22
23
23
23
23
23
23
24
24
24
24
24
24
24
24
23
23

14
16
17
19
20
21
22
23
24
25
25
26
26
27
27
28
28
28
29
29
29
30
30
30
30
Silt
Silt
Silt
Silt
Silt
Sill
32
&2
32
32
32
&2
&2
S8

24
27
29
31
33
34
35
36
37
38
39
40
40
a1
42
42
43
43
44
44
44
45
45
45
46
46
46
46
47
47
47
47
47
47
48
48
48
48
49

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 10 13 24 34

35
38
a1
43
45
a7
48
50
51
52
53
54
55
55
56
57
57
58
58
59
59
60
60
60
61
61
61
62
62
62
62
63
63
63
63
63
64
64
65
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 650 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION FERMEE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
12
iLg
iLg
iLg
14
14
14
14
14
15
15
15
15
15
15
il5
16
16
16
16
16
16

10
10
10
10
11
11
11
11
12
13
13
14
14
15
16
16
17
17
17
18
18
18
19
19
19
19
19
19
20
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21

10
11
12
14
15
17
18
19
20
21
21
22
23
24
24
25
26
26
27
27
27
28
28
28
28
29
29
29
29
29
30
30
30
30
30
30
St
ChE
Chl

15
17
19
21
22
24
25
26
27
29
29
30
31
32
33
34
35
35
36
36
37
37
37
38
38
38
38
39
39
39
39
40
40
40
40
40
40
41
a1

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 10 14 25 36

26
29
32
34
36
38
40
41
43
44
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
55
56
56
57
57
57
58
58
58
58
59
59
59
59
60
60
60
60
61

38
42
45
48
50
58/
55
57
59
60
62
64
65
66
68
69
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 700 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

PILIERS ET POUTRES SECTION OUVERTE

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

LEGATEC - Parque Leganés Tecnol6gico - C/Margarita Salas, 26 - 28919 Leganés - MADRID

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
12
12

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
12
12
12
13
13
13
13
iLg)
14
14
14
14
14
14
15
15
15
15
15
15
i3
i3
ils
16
16

10
10
10
11
12
13
14
15
16
16
17
17
18
18
19
19
19
20
20
20
20
21
21
21
21
21
22
22
22
22
22
22
23
23
23
23
28]
23
24

12
14
16
17
18
19
20
21
22
23
23
24
25
25
25
26
26
27
27
27
28
28
28
28
29
29
29
29
29
30
30
30
30
30
30
Silt
Silt
Silt
St

22
25
27
29
30
32
33
34
35
36
37
37
38
39
39
40
40
41
41
42
42
42
43
43
43
44
a4
44
a4
45
45
45
45
45
45
46
46
46
47

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 10 11 21 31

32
35
38
40
42
44
45
a7
48
49
50
51
52
52
53
54
54
55
55
56
56
57
57
58
58
58
59
59
59
59
60
60
60
60
61
61
61
61
62
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MORTIER TECWOOL®F

mercor.
tecresa

TABLE POUR LA DETERMINATION DE L'EPAISSEUR DU MORTIER EN FONCTION
DE LA RESISTANCE AU FEU REQUISE ET DU FACTEUR DE SECTION DE COUPE

Table valable pour 700 °C de température de dessin sur I'acier selon UNE EN 13381-4.

PILIERS ET POUTRES SECTION FERMEE

TEST COMPARATIF DES RESULTATS SOUS NORM 13381-4 ET CLASSIFICATION SOUS NORM 13501-2

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
370
380
390
400
410
420
430
440
495

10
10
10
11
12
13
14
15
15
16
16
17
17
18
18
19
19
19
20
20
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
22
22
22

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
12
12
12
12
12
12
12
12
13
13
13
13
13
14
14
14
14
14
14
14
14
15
15
15

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
12
12
13
14
14
15
15
16
16
16
17
17
17
17
17
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
19
19
20

10
10
11
12
14
15
16
17
18
19
20
20
21
22
22
23
24
24
25
25
26
26
26
26
27
27
27
27
27
28
28
28
28
28
29
29
29
29
30

13
15
17
19
20
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
32
&3
34
34
&5
S5
&5
S5
36
36
36
37
37
37
37
37
38
38
38
38
38
38
&)

Massivité
) R30 min R120 min | R180 min [ R240 min
67 10 10 10 10 12 23 33

24
27
29
32
34
35
37
39
40
42
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